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소개
새 Filtermist 제품의 사용 설명서에 오신 것을 환영합니다!다음 정보를 주의 깊게 읽고 이 설명서를 잘 보관하십시오.다
음 모델을 다룹니다 S200; S400; S800; FX4002; FX5002; FX6002; FX7002.

추가 지원이 필요한 경우 다음 연락처로 당사 팀에 문의하십시오. (+44) 01952 290500 또는 sales@filtermist.com.필
터미스트를 선택해 주셔서 감사합니다!

이론적 근거, 설계 및 운영
이론적 배경: Filtermist 장치는 에어로졸 입자가 작업 공간을 오염시키고 직원을 위험에 빠뜨리기 전에 이를 포집하여
제거하도록 설계되었습니다.에어로졸 입자 크기 범위 0.2~5.0미크론 내에는 건강에 해로울 수 있는 입자가 존재합니
다.0.3미크론 미만 및 3.5미크론 이상의 입자는 자연적으로 제거되지만 이 범위 내에 있는 입자는 체내에 남아 있을 수
있으므로 흡입하기 전에 공기 중에서 제거해야 합니다

설계 및 사용: Filtermist 장치는 에어로졸 미스트, 특히 용해성 또는 순수 오일 냉각제를 사용하는 기계 가공 작업에서
발생하는 에어로졸 미스트를 제어하기 위해 설계되었습니다.기타 응용 분야로는 부품 세척기와 방전 가공 (EDM) 기계
가 액체의 자극성이 강하기 때문에 부품 세척 용도에는 스테인리스 스틸 버전만 사용하는 것이 좋습니다..필터미스트
유닛은 용접 흄 또는 드라이 더스트 어플리케이션에서 작동하도록 설계되지 않았습니다.적용 분야의 적합성에 대한 추
가 조언이 필요한 경우 기술 지원 부서 (01952 290500) 에 문의하십시오

Filtermist 장치는 대부분의 밀폐형 및 개방형 공작 기계에 사용할 수 있도록 설계되었으며 최소한의 서비스 요구 사항으
로 높은 수준의 여과를 제공합니다.밀폐형 기계는 용도에 따라 인클로저 내부의 공기를 분당 6~10회 교환하여 보호하
면서 인클로저 내부의 틈이 음압으로 유지되도록 합니다.개방형 기계는 일반적으로 가공 공정에서 발생하는 미스트를
포집하고 추출할 수 있는 위치에 있는 후드로 덮여 있습니다.일반적으로 오염원에서는 30~45m/min 사이의 포집 속도
가 필요합니다

운영: 한쪽 끝이 열린 천공 스틸 드럼은 3상 전기 모터로 직접 구동됩니다.드럼에 있는 4개의 베인이 흡입을 발생시켜
에어로졸을 드럼으로 끌어들이고, 에어로졸은 베인의 영향을 받아 50m/s를 초과합니다. 에어로졸 입자는 강제 충돌하
여 합쳐진 후 원심력에 의해 장치 케이싱의 내부 표면에 전달됩니다. 배수 지점은 액체가 압력 하에서 배출되도록 합니
다.깨끗한 공기가

드럼 베인 사이에 4개의 패드가 장착되어 소음 수준을 최소화하고 액체가 파편화될 가능성을 방지합니다.드럼 속도가
일정하기 때문에 공정의 분리 단계가 일정하게 유지되어 높은 수준의 여과가 유지됩니다

필트레이션 효율성: 필터미스트 장치는 일반적인 오일 미스트 응용 분야를 대상으로 실시한 독립 테스트에서 98% 의
여과 효율을 입증했습니다.장치의 배기 쪽에 있는 고효율 보조 필터 (애프터필터) 를 사용하면 효율성을 높일 수 있습니
다.영국 고객에게는 각 장치와 함께 애프터필터가 추가로 기본 장비로 제공됩니다 (부품 세척기에 사용되는 장치 제외)
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경고

경고! 케이스를 분리하기 전에 내부 드럼이 회전을 멈출 때까지 최소 120초가 기다려야 합니다.

경고! 이 장치는 실내에서만 사용할 수 있습니다.

경고! 이 장치는 오일, 에멀젼, 냉각수 또는 증기와 같은 젖은 용도에서만 사용해야 합니다.가연성, 폭발
성, 부식성 또는 건조한 용도 (예: 먼지, 연기, 산) 에는 사용할 수 없습니다

경고! 전원 공급 장치의 절연이 눈에 보이거나 (즉, 전원 공급 회로의 파손이 눈에 띄는 경우) 절연 장치
가 꺼진 위치로 작동하고 물리적으로 잠겨 있어야 합니다.

경고! 오일 누출은 위험할 수 있습니다.전체 Filtermist 시스템에서 오일 누출 가능성이 있는지 정기적으
로 점검해야 합니다. 장치와 추출 덕트를 매일 육안으로 점검하는

경고! 오일, 냉각제 등과 접촉하면 피부 질환이 발생할 수 있습니다.필터를 청소하거나 작업할 때는 피부
및 눈에 닿지 않도록 하고 PVC, 네오프렌 또는 니트릴 장갑, 보안경 및 작업복을 착용하십시오

경고! 케이스를 장착하지 않은 상태에서 기기를 작동해서는 안 됩니다.
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설치
다음 절차에 따라 Filtermist 장치를 올바른 방식으로 장착하십시오.

공작기계에 직접 장착

첫 번째 단계. 장치 바닥에 있는 4개
의 인서트 스크류를 제거합니다.

2단계. 케이스 스터드 4개 (유닛과 함
께 제공) 를 장착하세요.

3단계. 입구 주위에 폼 칼라 씰을 끼
웁니다. 수도꼭지 (유닛과 함께 제공
됨).

네 번째 단계. 기계 인클로저의 추출
구멍을 자릅니다.

5단계. 케이스 스터드 고정 구멍 4개
를 뚫습니다 (구멍 크기 및 케이스 스
터드 구멍 PCD는 제품 사양 표 참
조).

6단계. 오일 리턴 튜브 구멍을 뚫습니
다 (필요한 경우).

7단계. 오일 리턴 튜브와 위치 튜브를
장착하여 오일을 기계 인클로저로 다
시 배출하십시오. 섬프 또는 수집 용
기.

8단계. 유닛을 배치하고 고정합니다.

경고! 기계가 장치의
무게를 지탱할 수 있
는지 항상 확인하십
시오.

중요! 리턴 튜브에 꼬
임이나 “U” 굽힘이 없
어야 합니다.튜브 끝
이 물에 잠기지 않아
야 합니다
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플로어 스탠드 장착 절차
가지고 계신 경우 FX 시리즈 제품, 다음 절차에 따라 장치를 플로어 스탠드에 장착하십시오.

첫 번째 단계. 장치 상단에 있는 4개
의 인서트 스크류를 90° 간격으로 제
거합니다.

2단계. 나일론 와셔로 아이볼트 4개
를 조입니다.

3단계. 아이볼트를 수평이 될 때까지
조입니다.

단계 4. 장치 내부의 아이볼트 스레드
에 안전 너트를 끼웁니다.

5단계. 유닛을 스탠드에 놓고 볼트
(유닛과 함께 제공) 로 유닛을 고정합
니다.

6단계. 적절한 덕트와 어댑터 (별도
제공) 를 사용하여 장치 입구를 추출
구멍에 연결합니다.

7단계. 오일 회수 튜브와 위치 튜브를
장착하여 오일을 기계 인클로저, 섬
프 또는 수집 용기로 다시 배출합니
다.

중요! 리턴 튜브에 꼬임이나 “U” 굽힘이 없어야 합니다.튜브 끝
이 물에 잠기지 않아야 합니다
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가지고 계신 경우 S 시리즈 제품, 다음 절차에 따라 장치를 플로어 스탠드에 장착하십시오.

첫 번째 단계. 다이렉트 마운트와 마
찬가지로 케이스 스터드도 장착할 수
있습니다.

2단계. 장치를 스탠드 (별도 제공) 에
장착하고 고정합니다.

3단계. 적절한 덕트와 어댑터 (별도
제공) 를 사용하여 장치 입구를 추출
구멍에 연결합니다.

단계 4. 오일 회수 튜브와 위치 튜브
를 장착하여 오일을 기계 인클로저,
섬프 또는 수집 용기로 다시 배출합
니다.

5단계. 플로어 볼트로 스탠드를 바닥
에 고정합니다.

중요! 리턴 튜브에 꼬
임이나 “U” 굽힘이 없
어야 합니다.튜브 끝
이 물에 잠기지 않아
야 합니다

표 1. S 및 FX 시리즈 제품의 제품 사양
S200 S400 S800 FX4002 FX5002 FX6002 FX7002

공기 흐름 180m/hr
@50Hz;
215m/시
간
@60Hz

425m/hr
@50Hz;
500m/시
간
@60Hz

800m/hr
@50Hz;
950m/시
간
@60Hz

1250m/h
r
@50Hz;
1500m/
시간
@60Hz

1675m/h
r
@50Hz;
2000m/
시간
@60Hz

2000m/h
r
@50Hz;
2400m/
시간
@60Hz

2750m/h
r @50Hz

모터 (IE3) 0.18Kw 0.55Kw 0.55Kw 1.1Kw 1.5Kw 2.2Kw 2.2Kw
무게 8 킬로그

램
14Kg 15Kg 23Kg 27.5Kg 37Kg 37Kg

노이즈 62dBA 65dBA 67dBA 70dBA 71dBA 73dBA 73dBA
건설 마일드 스틸, 파우더 코팅 그레이 RAL7035
추출 구멍 직경 80mm 155mm 155mm 155mm 205mm 205mm 205mm
케이스 스터드 홀
PCD

190 밀리
미터

250 밀리
미터

250 밀리
미터

275mm 275mm 275mm 275mm

원본 취급 설명서의 번역본
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S200 S400 S800 FX4002 FX5002 FX6002 FX7002
케이스 스터드 홀 직
경

10mm 10mm 10mm 10mm 10mm 10mm 10mm

드레인 튜브 직경 19mm 19mm 19mm 19mm 19mm 19mm 19mm
입구 스피곳 직경 73 148 148 148 198 198 198
다이렉트 마운팅? 네 네 네 네 네 네 네
스탠드 마운팅? 네 네 네 네 네 네 네
마운팅 센터 N/A 케이스

스터드의
경우

케이스
스터드의
경우

아이볼트
4개 -
398mm
PCD

아이볼트
4개 -
398mm
PCD

아이볼트
4개 -
485mm
PCD

아이볼트
4개 -
485mm
PCD

유입 속도 10 m/초 6.5 미터/
초

12 미터/
초

19 미터/
초

14 (미터/
초)

17 (미터/
초)

24 (미터/
초)

원본 취급 설명서의 번역본
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전기 요구 사항

표 2. 필터미스트 S 시리즈 및 FX 시리즈 제품의 전기 요구 사항
유닛 모터 전압 FLC a. 스타터/오버로드

부품 번호 설명
S200 0.18 킬로와트 415 v 0.59 A 20-209-10-027 모터 스타터 0.40 - 0.63A

20-209-10-012 모터 스타터 인클로저
200 v 0.96 A 20-209-10-028 모터 스타터 0.63 - 1.0A

20-209-10-012 모터 스타터 인클로저
S400/S800 0.55 킬로와트 415 v 1.35/1.3 A 20-209-10-005 모터 스타터 1.0 - 1.6A

20-209-10-012 모터 스타터 인클로저
200 v 2.7/2.6 A 20-209-10-008 모터 스타터 2.5 - 4.0 A

20-209-10-012 모터 스타터 인클로저
FX4002 1.1 킬로와트입니다 415 v 2.2/2.3 A 20-209-10-006 모터 스타터 1.6 - 2.5A

20-209-10-012 모터 스타터 인클로저
200 v 4.4/4.6 A 20-209-10-009 모터 스타터 4.0 - 6.3A

20-209-10-012 모터 스타터 인클로저
FX5002 1.5 킬로와트입니다 415 v 3.15 A 20-209-10-008 모터 스타터 2.5 - 4.0 A

20-209-10-012 모터 스타터 인클로저
200 v 6.3 A 20-209-10-010 모터 스타터 6.3 - 10.0A

20-209-10-012 모터 스타터 인클로저
FX6002/FX7002 2.2 킬로와트입니다 415 v 4.4/4.7 A 20-209-10-009 모터 스타터 4.0 - 6.3A

20-209-10-012 모터 스타터 인클로저
200 v 8.8/9.4 A 20-209-10-011 모터 스타터 8.0 - 12.0A

20-209-10-012 모터 스타터 인클로저
a.완전 부하 전류

원본 취급 설명서의 번역본
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전기 관련 정보
모든 전기 작업은 유능하고 자격을 갖춘 전기 기술자가 수행하는지 확인하십시오..

표준 Filtermist 모터는 아래 표 (권장 과부하 설정) 에서 볼 수 있듯이 저전압 및 고전압용으로 감겨져 있으며 50Hz 및
60Hz 주파수에서 작동합니다.연결 다이어그램은 모터 단자함 내부에서 찾을 수 있습니다.모터는 적절한 열 과부하가
걸린 3상 다이렉트 온라인 스타터 및 아이솔레이터를 통해 연결하거나 기계 제어 패널의 독립적인 전원 공급 장치를 통
해 연결해야 합니다.시동 시 모터는 모터 플레이트에 표시된 전류를 초과하여 소모하므로 적절한 퓨즈를 사용해야 합니
다.

노트 모터 단자 연결은 주문 시 저전압 연결을 지정하지 않는 한 모터가 고전압에서 작동하도록 구성됩
니다.

중요! 과부하는 모터 최대 부하 전류의 125% 이하로 설정해야 합니다.

중요! FX7002 모델은 50Hz 전원 공급 장치에서만 사용해야 합니다.60Hz 애플리케이션에는 사용하지
마십시오

중요! 장치의 내부 드럼은 상단 섹션 및/또는 경고 라벨에 표시된 방향으로 작동해야 하며 계속 작동해야
합니다.회전을 교정하려면 전원 배선 두 개 중 하나를 교체하십시오.기계 사이클에 따라 전원을 켜고 끄
려면 배선을 연결하지 않아야 합니다.장치는 해당 용도에 맞게 제공된 제어 장치를 사용해야만 시동할
수 있습니다. 이는 정지 후 기계를 재시동할 때도 적용됩니다

원본 취급 설명서의 번역본
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권장 과부하 설정
표 3. 모터 크기 (kW), 전압 (v) 및 헤르츠 (Hz) 와 관련된 권장 과부하 설정

저전압 높은 전압
200 v 220 v 230

v
380

v
400

v
440

v
460

v
480

v
50 헤
르츠

60 헤
르츠

50 헤
르츠

60 헤
르츠

60 헤
르츠

50 헤
르츠

50 헤
르츠

60 헤
르츠

60 헤
르츠

60 헤
르츠

0.18
킬로
와트

FLCa. 1.02
A

1.02
A

1.02
A

1.02
A

1.02
A

0.59
A

0.59
A

0.59
A

0.59
A

0.59
A

0.55
킬로
와트

FLC 2.7 A 2.6 A 2.7 A 2.6 A 2.6 A 1.35
A

1.35
A

1.3 A 1.3 A 1.3 A

1.1 킬
로와
트입
니다

FLC 4.4 A 4.6 A 4.4 A 4.6 A 4.6 A 2.2 A 2.2 A 2.3 A 2.3 A 2.3 A

1.5 킬
로와
트입
니다

FLC 6.3 A 6.3 A 6.3 A 6.3 A 6.3 A 3.15
A

3.15
A

3.15
A

3.15
A

3.15
A

2.2 킬
로와
트입
니다

FLC 8.8 A N/A 8.8 A 9.4 A 9.4 A 4.4 A 4.4 A 4.7 A 4.7 A 4.7 A

a.완전 부하 전류

그림 2. 저전압 구성을 위한 회로도.

그림 3. 고전압 구성을 위한 회로도.

중요! 참고로 230/240v, 50Hz 애플리케이션의 경우 특수 모터가 필요합니다.자세한 내용은 공급업체에
문의하십시오

원본 취급 설명서의 번역본
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아이솔레이터

 요청 시 모터 과부하 보호 기능을 갖춘 아이솔레이터 및 스위치가 함께 제공될 수 있습니다 (그림 4).과부하 스
타터는 다양한 크기의 장치 또는 전압 및 정격 전류에 맞게 선택해야 합니다 (과부하 설정 표 참조). 자세한 내용은 현지
Filtermist 대리점에 문의하십시오.요청하지 않을 경우 적절한 열 과부하가 걸린 온라인 스타터와 아이솔레이터를 통해
모터를 연결하거나 관련 보호 기능을 갖춘 제어판의 독립 전원 공급 장치를 통해 모터를 연결해야 합니다.Filtermist 장
치에는 명확하게 식별되고 쉽게 접근할 수 있는 전극 분리가 가능한 전기 절연 지점이 있어야 합니다. 이 절연 지점에는
차단 기능이 있고 작업 표면에서 0.6~1.7m 사이에 위치해야1

아이솔레이터를 사용하는 경우 Filtermist 장치의 켜기/끄기 스위치 역할을 한다는 점에 유의하십시오.공작 기계가 작동
할 때마다 장치의 전원을 켜야

그림 4. 왼쪽: 아이솔레이터의 내부 (왼쪽) 및 외부 (오른쪽) 모습.오른쪽: 아이솔레이터의 단자 연결을 나타내는 회로도

중요! 장치에 전원을 연결할 때 여분의 전기 케이블이 모터에 감겨 있지 않은지 확인하십시오.

1이 요구 사항은 다음을 충족합니다. 규정 (EU) 2023/1230 기계류에 관한 2023년 6월 14일 유럽 의회 및 이사회의 섹션 1.6.3, 에너지원 분리

원본 취급 설명서의 번역본
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유지 관리
정기적으로 다음 사항을 준수하여 장치를 잘 관리하는 것이 중요합니다. 유지보수 점검은 특정 간격으로 수행됩니다.
유지보수를 수행하지 않으면 기계에서 추출이 불충분해지고 효율성이 저하될 수 있습니다.Filtermist는 영국 고객의 경
우 장치가 최적의 효율로 작동할 수 있도록 전체 서비스 및 유지 보수 패키지를 제공할 수 있습니다. 자세한 내용은 당사
에 문의하십시오

[en] Ensure that you:

• 모든 상태 확인 모든 연결부가 단단히 연결되도록 하는 덕트 설비.
• 모든 제품의 청결 상태 확인 그릴을 시스템에 장착하고 피쉬테일 후드 (장착된 경우) 가 깨끗한지 확인하세요.
• 체크 공기 흐름 표시기 (장착된 경우) 가 제대로 작동하고 덕트장치와의 연결이 깨끗하고 깨끗합니다.

유지 보수는 항상 다음 지침에 따라 수행되어야 한다는 점에 유의하십시오.

중요! 연삭 또는 주철 가공과 같이 더 어려운 조건에서는 작업에 따라 장치를 더 자주 점검하고 청소해야
합니다.유지 관리 계획 및 예비 키트에 대한 자세한 내용은 Filtermist 공급업체에 문의하십시오

중요! 정품 Filtermist 예비 부품만 사용하십시오. 승인되지 않은 부품을 사용하면 성능이 저하되고 보증
이 무효화될 수 있습니다.

천시간 서비스

에 대한 AX 시리즈, FX 시리즈 및 S 시리즈 제품, 용도 필터 키트 4 (참조) 스페어 본 매뉴얼에서). 

첫 번째 단계. 안전 걸쇠와 클립을 취
소하세요.

2단계. 케이스 상단과 하단을 분리합
니다.

3단계. 오래된 씰을 제거하세요.

원본 취급 설명서의 번역본

14



네 번째 단계. 케이스 상단과 하단이
결합되는 부분을 청소하고 배수구를
청소하십시오.

5단계. 오래된 드럼 패드를 제거하고
드럼 내부를 청소한 다음 드럼에 손
상 흔적이 있는지 검사합니다.

중요! 손상된 드럼은
교체해야 합니다.

6단계. 새 드럼 패드를 장착하세요.

7단계. 새 씰을 장착하세요. 8단계. 입구 그릴이 깨끗한지 확인하
세요.

9단계. 장치를 다시 조립하세요.

중요! 안전 걸쇠와 클
립이 단단히 고정되
었는지 확인하세요.

2,000시간 서비스

첫 번째 단계. 안전 걸쇠와 클립을 취
소하세요.

2단계. 케이스 상단과 하단을 분리합
니다.

3단계. 오래된 씰을 제거하세요.

원본 취급 설명서의 번역본
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단계 4. 케이스 상단과 하단이 결합되
는 부분을 청소하고 배수구를 청소합
니다.

5단계. 드럼을 제거합니다. 6단계. 오래된 드럼 패드를 제거합니
다.

7단계. 드럼 내부와 외부를 청소합니
다.

8단계. 새 드럼 패드를 장착하세요. 9단계. 모터 마운팅 너트를 제거합니
다.

10단계. 하우징에서 모터를 빼내십시
오.

11단계. 기존 모터 마운트를 제거하
고 새 마운트로 교체합니다.마운트를
8Nm로 조이십시오

단계 12. 오래된 소음기를 제거하고
새 소음기를 장착하십시오.

원본 취급 설명서의 번역본
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13단계. 케이스 상단에 모터를 다시
장착합니다.

14단계. 오른쪽을 보세요.

중요! 새 모터 마운팅 너트를 장착하
고 조이십시오 (S-시리즈 제품의 경
우 5Nm, FX 시리즈 제품의 경우
8Nm, 로얄 필터미스트 FX 시리즈 제
품의 경우 8Nm, AX5 및 AX10 모델
의 경우 5Nm, AX20 및 AX30 모델의
경우 8Nm).

15단계. 오른쪽을 보세요.

중요! 드럼을 다시 장착하기 전에 부
시 (장치에 있는 경우), 샤프트 및 드
럼 허브가 깨끗하고 이물질이 없는지
확인하십시오.장치에 드럼 부시가 있
는 경우 20Nm로 조이십시오.테이퍼
칼라가 포함된 경우 볼트를 8Nm로
조이십시오.로얄 필터미스트 FX300
및 FX575 모델의 경우 20Nm로 조이
고, FX900 및 FX1200 모델의 경우
8Nm로 조이십시오

중요! 볼트를 조이기
전에 테이퍼 칼라가
제대로 끼워졌는지
확인하세요.

16단계. 새 씰을 장착하세요. 17단계. 입구 그릴이 깨끗한지 확인
하세요.

단계 18. 장치를 다시 조립하세요. 안
전 걸쇠와 클립이 단단히 고정되었는
지 확인하십시오..

추가 유지 관리 검사
또한 정기적으로 장치에 대해 다음과 같은 추가 유지 관리 점검을 실시해야 합니다.

원본 취급 설명서의 번역본
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첫 번째 단계. 스와프 어레스터 (장착
된 경우) 를 청소합니다.

2단계. 덕트가 손상되거나 막혔는지
확인합니다.

3단계. 오일 리턴 호스의 손상 및 막
힘을 점검하십시오.

단계 4. 애프터필터 (장착된 경우) 를
점검하고 필요한 경우 교체하십시오.

원본 취급 설명서의 번역본
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문제 해결
때때로 다음과 같은 일이 발생할 수 있습니다. 정상적인 서비스 과정에서 필터 장치에 문제가 발생했습니다.이런 문제
가 발생할 경우 다음 사항을 고려해 보십시오 상담 전 문제 해결 절차 외부 서비스.

표 4. 문제 해결 절차
문제 가능한 원인 액션

장치가 진동하거나 과도한 소
음을 냅니다.

드럼에 고체가 쌓여 있습니
다

드럼을 청소하여 베인의 측면과 하단에서 모든 고형
물이 제거되었는지 확인하고 필터 패드를 교체합니
다.

손상된 모터 베어링 모터 베어링을 점검하고 필요한 경우 모터를 교체하
십시오.

장치가 계속 진동함 드럼의 균형이 맞지 않음 재조정을 위해 저희에게 돌아오세요
장치 상단에서 미스트가 나옵
니다.

드럼이 잘못된 방향으로 회
전하고 있습니다.

드럼 회전 확인 (입구에서 볼 때는 시계 반대 방향)

배수 호스가 막혔거나 꼬이
거나 물에 잠겼습니다.

배수 호스의 위치를 변경하고 청소합니다.

과도한 추출 추출 지점 위치 변경 또는 플래시가드 장착
미스트는 오일 스모크 애프터필터 장착 (필요한 경우 자세한 내용은 당사에

문의)
장치가 추출되지 않음 유입구 막힘 클린 인렛 스와프 어레스터

필터가 차단된 후 애프터 필터 교체 (3-6개월마다 권장)
장치 수리 필요 참조 유지 관리 자세한 내용은 섹션을 참조하십시오.

시동 시 장치 끊어짐 과부하 설정이 올바르지 않
음

오버로드 재설정 또는 교체 (참조 오버로드 설정 에서
전기 정보)

공기 흐름 표시기
HSE 가이드라인에서는 장비 운전자에게 추출 시스템이 효과적으로 작동하고 있다는 시각적 표시를 제공하기 위해 공
기 흐름 표시기를 장착할 것을 권장합니다.당사는 F Monitor 2와 F Monitor 2+를 포함하여 이러한 시각적 표시를 지원하
는 여러 장치를 F Monitor 브랜드로 제공합니다

F 모니터는 공기 흐름과 시간을 측정하여 Filtermist 장치의 정비가 필요한 시기를 알려주는 모니터링 장치입니다. F
Monitor 2+에는 추가 센서를 장착하여 온도와 진동을 모니터링할 수도 있습니다.컬러 LED 조명으로 구성된 신호등 시
스템을 사용하여 장치의 작동 상태를 표시하며 특정 용도에 맞게 설정할 수 있습니다.추가 표시등이 필요할 경우 모니
터에 추가 출력 소스가 제공됩니다

원본 취급 설명서의 번역본
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스페어 (S 시리즈)

표 5. S 시리즈 제품용 스페어 테이블
번호 아이템 모델 부품 번호

1 모터 S200
S400, S800

20-213-30-052
20-213-30-161

2 드럼 S200
S400
S800

20-213-30-020
20-213-30-021
20-213-30-022

3 애프터 필터 (92% 효율) S200
S400, S800

20-206-10-000
20-206-10-003

고효율 애프터 필터 (99.95% 효율) S200
S400, S800

N/A
20-206-10-006

4 필터 키트 - 1000시간 서비스용 S200
S400
S800

20-213-30-050
20-213-30-046
20-213-30-051

5 스페어 키트 - 2000시간 서비스용 S400
S800

20-213-30-094
20-213-30-095

6 스페어 키트 - 2000시간 서비스용 S200 20-213-30-093
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스페어 (FX 시리즈)

표 6. FX 시리즈 제품용 예비 부품
번호 아이템 모델 부품 번호

1 모터 FX4002
FX5002
FX6002, FX7002

20-213-30-162
20-213-30-163
20-213-30-164

2 드럼 FX4002
FX5002
FX6002
FX7002

20-213-30-015
20-213-30-017
20-213-30-013
20-213-30-019

3 애프터 필터 (92% 효율) FX4002, FX5002
FX6002, FX7002

20-206-10-002
20-206-10-001

고효율 애프터 필터 (99.95% 효율) FX4002, FX5002
FX6002, FX7002

20-206-10-005
20-206-10-004

4 필터 키트 - 1000시간 서비스용 FX4002
FX5002
FX6002/FX7002

20-213-30-47
20-213-30-48
20-213-30-49

5 스페어 키트 - 2000시간 서비스용 FX4002
FX5002
FX6002, FX7002

20-213-30-090
20-213-30-092
20-213-30-087
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EU 적합성 선언 (기계류)
EU 적합성 선언

제조업체 이름: 필터미스트 리미티드 본 선언이 적용되는 기계류:
전체 주소: 텔포드 54 비즈니스 파크, 네

지 힐, 텔포드, 슈롭셔, TF3
3AL

설명: 오일 미스트 콜렉터 필터 유닛

기능: 공기에서 잠재적으로 위험한 먼지를 제거하기 위
해 HVAC 시스템에 통합해야 합니다.

유형: S/FX 시리즈
모델: S200, S400, S800, FX4002, FX5002, FX6002,

FX7002
일련 번호: 장치 참조

기계는 모든 요구 사항을 준수합니다. 기계류 지침 2006/42/EC
다음과 같은 표준이 사용되었습니다. EN 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN ISO 14120:2015, EN ISO

13857:2019
기술 파일은 기계류 지침 2006/42/EC 부록 VII의 파트 A에 따라 작성되었습니다.
기술 파일을 컴파
일할 권한이 있는
사람 (유럽 공동체
기준):

이름: 앱솔루트 AB
주소: 앱솔루트 AB 스웨덴, 스타플라레가탄 1, SE-531 40, 리드셰핑, 스웨덴

관련 권한을 부여받은 사람은 국가 당국의 합리적인 요청에 따라 기계류에 관한 관련 정보를 전송할 것을 약속합니다.이 정보는 다음과
같은 방법으로 전송됩니다. (이메일
이 신고를 할 권한
이 있는 사람:

이름: 크레이그 헤인즈
회사에서의 직위: 엔지니어링 책임자
서명:

신고 장소: 필터미스트 리미티드, 텔포드 54 비즈니스 파크, 네지 힐, 텔포드, 슈롭셔,
TF3 3AL, 영국

신고 날짜: 2025년 1월 1일
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EU 적합성 선언 (기타 지침)
EU 적합성 선언 (기타 지침)

우리
회사명: 필터미스트 리미티드
우편 주소: 텔포드 54 비즈니스 파크, 네지 힐
도시: 텔포드
우편번호: TF3 3AL

전화번호: 01952 290500

이메일 주소: sales@filtermist.com
이 DOC는 제조업체의 판매 책임에 따라 발행되었음을 명시하십시오.
제품: 오일 미스트 콜렉터 필터 유닛
유형: S200, S400, S800, FX4002, FX5002, FX6002, FX7002

배치: 해당 없음
일련 번호: 장치 참조
브랜드: 필터미스트
선언의 목적
오일 미스트와 쿨런트 미스트를 추출하고 공기로 여과하는 기계
에 적합

위에서 설명한 선언의 목적은 관련 연합 통일법을 준수합니다.
EMC 지침 2014/30/EC

RoHS 지침 2015/863/EU
다음과 같은 통일된 표준 및 기술 사양이 적용되었습니다 (제목, 표준/사양 날짜).
EN 12100:2020, EN 60204-1:2018, EN ISO 14120:2015, EN ISO 13857:2020
추가 정보:
관련 권한을 부여받은 사람은 국가 당국의 합리적인 요청에 따라 기계류에 관한 관련 정보를 전송할 것을 약속합니다.이 정보는 (이메
일, 우편) 을 통해 전송됩니다.

유럽 공동체를 기반으로 기술 파일을 컴파일할 권한이 있는 사람은 다음과 같습니다. 절대 AB

주소: 스타플라레가탄 1, SE-531 40 리드셰핑, 스웨덴
다음을 대신하여 서명했습니다.
발행 장소:
필터미스트
리미티드,
텔포드 54
비즈니스 파
크, 네지 힐,
텔포드, 슈
롭셔, TF3
3AL, 영국

yyyyy-mm-dd:
2025-01-01

이름, 기능 및 서명:
크레이그 헤인즈, 엔지니어링 책임자
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